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POP-A-PLUG® QADOCS5 CERTIFICERING

Donderdag, 26 Maart, 2015

Om een veilige en betrouwbare Pop-A-Plug® te leveren wordt voor
elke plug al sinds jaar en dag tijdens de fabricage belangrijke informatie
vastgelegd. Deze informatie is beschikbaar in de vorm van een

EN 10204 3.1

QADOCS certificaat.

Alle producten van EST Group worden vervaardigd onder een 1ISO-9001 Quality Management
Systeem.

De QADOCS5 certificering is in overeenstemming met EN 10204 3.1 en kan als volgt
worden samengevat:

1.

Materialen gebruikt voor de Pop-A-Plug (Pin en Ring). De certificering bevat heat
en lot nummers van de materialen gebruikt voor de vervaardiging en is traceerbaar
middels:

Fig. 1.1 Pin Markering

1.1. Het S.0. # nummer op het box label (indien vervaardigd vo6r 1 Maart, 2015,)  Sinds 1 Maart, 2015

1.2. Het Lot # nummer op het box label en permanent gemarkeerd op elke pin indien
vervaardigd na 1 Maart 2015 (zie Fig. 1.1).

Performance Testing van een Pop-A-Plug wordt als volgt uitgevoerd:

2.1. In zowel de grootste als kleinste binnendiameter van toepassing op de specifieke
Pop-A-Plug.

2.2. De testen worden uitgevoerd in “worst case scenario”, waarbij de druk aan de
buiszijde groter is dan de mantelzijde (in de richting van de kleine diameter van de pin).
Dit om effectief te proberen de pin uit de ring te drukken. Dit toont tevens aan dat de
Pop-A-Plug drukrichting onafhankelijk is (zie fig.1.2).

2.3. Een minimum veiligheidsfactor van 1.5 is van kracht. Alle test resultaten moeten
minimaal 1.5 x de maximale druk van de specifiecke Pop-A-Plug® zijn.

Voorbeeld: Een Pop-A-Plug geschikt voor 414 BarG moet minimaal 1.5 x 414 = 621 BarG

Door :

Florian Kuchera Quality Manager

weerstaan tijdens de Performance Testing.
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