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QADOC7 Manufacturers Certificate of Compliance EN 10204 3.1 
 

     

    

Fabricant: 
EST Group, Hatfield, 
PA, USA 

Fournisseur: 
EST Group B.V.,  
Alphen aan den Rijn, NL 

  

Référence La description 
P2600C Pop-A-Plug® P2 Kit .600" Carbon Steel For Tube ID 0.601-0.620" (15.27-15.76mm) Max Pressure: 6000 PsiG 

(414 BarG) Max Temperature: 700°F (371°C) Kit contains (10) plugs with (1) Go/No-Go Gage & (1) Tube Prep 
Brush 

Numéro de lot Inspection dela qualité Test de performance N° de coulée ducône N° de coulée de la bague 

02386548 Passed Passed 20740820 20787960 
 

Curtiss-Wright EST Group cert if ie par la présente que les matériaux/art icles/équipements énumérés dans le présent 
document ont été fabriqués, échanti llonnés et  inspectés conformément à notre système de gestion de la qualité contrôlé 
enregistré ISO-9001:2015. Ce document cert if ie en outre que l’équipement/service/matériaux énumérés sont de la qual ité 
spécif iée et conformes à tous égards aux exigences du bon de commande du cl ient énuméré, y compris les spécifications, 
l ’emballage, les exigences de marquage et l’ identif icat ion physique de l’art icle .  De plus, toute la  documentation requise 
par le bon de commande est exacte, complète, véridique et est inc luse dans les présentes.  

Nous nous engageons à  respecter le Guide de l ’OCDE sur  le devoir  de di l igence pour des chaînes d’approvis ionnement responsables en 
minera is  provenant de zones  de conf l it  ou à haut  r isque,  a ins i  que l ’article 1502 de la  loi  Dodd -Frank.  

Au cours  de la  fabr icat ion,  des  essais  et de l ’ inspect io n,  les  art ic les  énumérés n’ont pas été en contact  avec le  mercure ou l ’un de ses 
composés.   

Le présent document ne doit pas être reproduit,  sauf  dans son intégral ité,  sans  l ’autorisation préalable  du Groupe EST,  Assurance de 
la qual ité.   

 

Assurance qualité, EST Group     

 

Date 

Client:        

Réf.  PO  du  fournisseur:       
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05-17-2023 03:00 PM

EST  Sales  Order:                          

EST  B.V.  Sales  Order:

Customer Name
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Certificate No: 02386548-Commercial    Mfg. Date: February 21, 2023 

P/N  

P2600C 
Pop-A-Plug® P2 Kit .600" Carbon Steel For Tube ID 0.601-0.620" (15.27-15.76mm) Max 
Pressure: 6000 PsiG (414 BarG) Max Temperature: 700°F (371°C) Kit contains (10) plugs 
with (1) Go/No-Go Gage & (1) Tube Prep Brush 

 

 

  

  
 

 

 

        February 21, 2023 
                  Date (month / date / year) 

 

 

 02386548     18109 PsiG / 1249 BarG 

 02386548-P2600C-02  0.604 in / 15.3 mm 

 02  PASS 

 SA312  PASS 

 CW1  PASS 

 20740820 
 PASS 

 PASS 

 20787960 
 PASS 

 PASS 

Numéro de lot
Nom du test
Numéro du test
Initiales du technicien
Identifiant stand de test

Numéro de coulee du cône

Numéro de coulee de la bague

Pression maximale du test
Diamètre intérieur du cimblot
Contrôle dimensionnel
Contrôle qualité
Vérification d’installation
Contrôle de compression de la bague
Test de fuiteàhaute pression
Contrôle visuel
Contrôle final par Superviseur

Graphique d'installation Graphique des performances de test

La description

Ces  Pop-A-Plugs  sont  fabriqués,échantillonnés, inspectés  et  testés  en  accord  avec  le  Programme  d’Assurance  Qualité  Curtiss-
WrightESTGroup, suivant la norme ISO9001-2015. Ce document certifie que l’ensemble des composants et/ou
matériauxlistés sontconformes/en accord avec les codes, normes, exigences des tests et exigences de l’Assurance Qualitéévoquée
précédemment. 

Responsible Assurance Quallité

SA
MP
LE
 D
OC
UM
EN
T 
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Certificate No: 02386548-Commercial    Mfg. Date: February 21, 2023 

P/N  

P2600C 
Pop-A-Plug® P2 Kit .600" Carbon Steel For Tube ID 0.601-0.620" (15.27-15.76mm) Max 
Pressure: 6000 PsiG (414 BarG) Max Temperature: 700°F (371°C) Kit contains (10) plugs 
with (1) Go/No-Go Gage & (1) Tube Prep Brush 

 

 

  

  
 

 

 

        February 21, 2023 
                  Date (month / date / year) 

 

 

 02386548     18097 PsiG / 1248 BarG 

 02386548-P2600C-03  0.622 in / 15.8 mm 

 03  PASS 

 SA312  PASS 

 CW1  PASS 

 20740820 
 PASS 

 PASS 

 20787960 
 PASS 

 PASS 

Numéro de lot
Nom du test
Numéro du test
Initiales du technicien
Identifiant stand de test

Numéro de coulee du cône

Numéro de coulee de la bague

Pression maximale du test
Diamètre intérieur du cimblot
Contrôle dimensionnel
Contrôle qualité
Vérification d’installation
Contrôle de compression de la bague
Test de fuiteà haute pression
Contrôle visuel
Contrôle final par Superviseur

Graphique d'installation Graphique des performances de test

La description

Ces  Pop-A-Plugs  sont  fabriqués,échantillonnés, inspectés  et  testés  en  accord  avec  le  Programme  d’Assurance  Qualité  Curtiss-
WrightESTGroup, suivant la norme ISO9001-2015. Ce document certifie que l’ensemble des composants et/ou
matériauxlistés sontconformes/en accord avec les codes, normes, exigences des tests et exigences de l’Assurance Qualitéévoquée
précédemment. 

Responsible Assurance Quallité

SA
MP
LE
 D
OC
UM
EN
T 
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Certificate No: 02386548-Commercial    Mfg. Date: February 21, 2023 

P/N  

P2600C 
Pop-A-Plug® P2 Kit .600" Carbon Steel For Tube ID 0.601-0.620" (15.27-15.76mm) Max 
Pressure: 6000 PsiG (414 BarG) Max Temperature: 700°F (371°C) Kit contains (10) plugs 
with (1) Go/No-Go Gage & (1) Tube Prep Brush 

 

 

  

  
 

 

 

        February 21, 2023 
                  Date (month / date / year) 

 

 

 02386548     18147 PsiG / 1251 BarG 

 02386548-P2600C-04  0.604 in / 15.3 mm 

 04  PASS 

 SA312  PASS 

 CW1  PASS 

 20740820 
 PASS 

 PASS 

 20787960 
 PASS 

 PASS 

Numéro de lot
Nom du test
Numéro du test
Initiales du technicien
Identifiant stand de test

Numéro de coulee du cône

Numéro de coulee de la bague

Pression maximale du test
Diamètre intérieur du cimblot
Contrôle dimensionnel
Contrôle qualité
Vérification d’installation
Contrôle de compression de la bague
Test de fuiteà haute pression
Contrôle visuel
Contrôle final par Superviseur

Graphique d'installation Graphique des performances de test

La description

Ces  Pop-A-Plugs  sont  fabriqués,échantillonnés, inspectés  et  testés  en  accord  avec  le  Programme  d’Assurance  Qualité  Curtiss-
WrightESTGroup, suivant la norme ISO9001-2015. Ce document certifie que l’ensemble des composants et/ou
matériauxlistés sontconformes/en accord avec les codes, normes, exigences des tests et exigences de l’Assurance Qualitéévoquée
précédemment. 

Responsible Assurance Quallité

SA
MP
LE
 D
OC
UM
EN
T 
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Certificate No: 02386548-Commercial    Mfg. Date: February 21, 2023 

P/N  

P2600C 
Pop-A-Plug® P2 Kit .600" Carbon Steel For Tube ID 0.601-0.620" (15.27-15.76mm) Max 
Pressure: 6000 PsiG (414 BarG) Max Temperature: 700°F (371°C) Kit contains (10) plugs 
with (1) Go/No-Go Gage & (1) Tube Prep Brush 

 

 

  

  
 

 

 

        February 21, 2023 
                  Date (month / date / year) 

 

 

 02386548     18114 PsiG / 1249 BarG 

 02386548-P2600C-05  0.623 in / 15.8 mm 

 05  PASS 

 SA312  PASS 

 CW1  PASS 

 20740820 
 PASS 

 PASS 

 20787960 
 PASS 

 PASS 

Numéro de lot
Nom du test
Numéro du test
Initiales du technicien
Identifiant stand de test

Numéro de coulee du cône

Numéro de coulee de la bague

Pression maximale du test
Diamètre intérieur du cimblot
Contrôle dimensionnel
Contrôle qualité
Vérification d’installation
Contrôle de compression de la bague
Test de fuiteà haute pression
Contrôle visuel
Contrôle final par Superviseur

Graphique d'installation Graphique des performances de test

La description

Ces  Pop-A-Plugs  sont  fabriqués,échantillonnés, inspectés  et  testés  en  accord  avec  le  Programme  d’Assurance  Qualité  Curtiss-
WrightESTGroup, suivant la norme ISO9001-2015. Ce document certifie que l’ensemble des composants et/ou
matériauxlistés sontconformes/en accord avec les codes, normes, exigences des tests et exigences de l’Assurance Qualitéévoquée
précédemment. 

Responsible Assurance Quallité

SA
MP
LE
 D
OC
UM
EN
T 
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stom
Typewriter
6 of 10



2701 Township Line Rd.                          P: 1.215.721.1100  
Hatfield, PA 19440, USA  1.800.355.7044  
www.cw-estgroup.com  est-info@curtisswright.com  
  

 

 

 

Certificate No: 02386548-Commercial    Mfg. Date: February 21, 2023 

P/N  

P2600C 
Pop-A-Plug® P2 Kit .600" Carbon Steel For Tube ID 0.601-0.620" (15.27-15.76mm) Max 
Pressure: 6000 PsiG (414 BarG) Max Temperature: 700°F (371°C) Kit contains (10) plugs 
with (1) Go/No-Go Gage & (1) Tube Prep Brush 

 

 

  

  
 

 

 

        February 21, 2023 
                  Date (month / date / year) 

 

 

 02386548     18097 PsiG / 1248 BarG 

 02386548-P2600C-01  0.623 in / 15.8 mm 

 01  PASS 

 SA312  PASS 

 CW1  PASS 

 20740820 
 PASS 

 PASS 

 20787960 
 PASS 

 PASS 

Numéro de lot
Nom du test
Numéro du test
Initiales du technicien
Identifiant stand de test

Numéro de coulee du cône

Numéro de coulee de la bague

Pression maximale du test
Diamètre intérieur du cimblot
Contrôle dimensionnel
Contrôle qualité
Vérification d’installation
Contrôle de compression de la bague
Test de fuiteà haute pression
Contrôle visuel
Contrôle final par Superviseur

Graphique d'installation Graphique des performances de test

La description

Ces  Pop-A-Plugs  sont  fabriqués,échantillonnés, inspectés  et  testés  en  accord  avec  le  Programme  d’Assurance  Qualité  Curtiss-
WrightESTGroup, suivant la norme ISO9001-2015. Ce document certifie que l’ensemble des composants et/ou
matériauxlistés sontconformes/en accord avec les codes, normes, exigences des tests et exigences de l’Assurance Qualitéévoquée
précédemment. 

Responsible Assurance Quallité

SA
MP
LE
 D
OC
UM
EN
T 

http://www.cw-estgroup.com/
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